S <= @ Dd — (Durchmesser Dorn) MaBe in mm angeben
=

11
N
()

\//K F,= N T= N/mm2
\’<\ 5 = \ F= N 7= N/mm2
i N
| N
|

‘ } \ F.= T= N/mm?
|

~—(Dm = *Lﬂ Hubspannung Tan= N/mm?2
|
|

1L

Tp<= N/mm?

Federrate ¢ = N/mm)

| T

=N L7 ¢

>= Dh (Durchmesser Hiilse/Bohrung)
Form 1. Federenden angelegt Form 2. Federenden Form 3. Federenden
O und geschliffen O angelegt O  angelegt, geschmiedet

) und geschliffen
Nur funktionswichtige Angaben eintragen und Zutreffendes ankreuzen! Uberbestimmung vermeiden!
Aus Griinden wirtschaftlicher Fertigung die zulassigen Abweichungen moglichst grof3 wahlen!

* ) Gewiinschte Toleranz von Da, Di oder Dm angeben!

1 Anzahl der federnden Windungen if = 10
. . Gitegrad
Gesamtanzahl der Windungen ig =
2 Wind icht hts O L 2 3
indungsrichtung rel?nk: S Da D Om) o o o o
' Lo o o o o
3 Entgraten der Federenden nicht O F1 bis Fp @) @) (@) (@)
innen O ere - o o o o
auen O -
Draht oder je nach verwendetem
4 Arbeitsweg (Hub) sh = mm Stabdurchmesser Halbzeug, laut Norr_r_1, _
d bzw. Hersteller abhéangig
5 Lastspielfrequenz n = ﬁ 11| Fertigungsausgleich durch:
(= Hz) a) wenn eine Federkraft und die zuge- Lo o
6 Arbeitstemperatur-Bereich von bis °C horige Lange vorgeschrieben sind
Staboberflache gewalzt O b) wenn eine Federkraft, die zugehdrige d
spitzenlos geschlifien O Lange und LO vorgeschrieben sind iy und
Feder kugelgestrahlt O Da, D, (0 w)®
Lo, i ; und
8 Oberflachenschutz c) wenn zwei Federkrafte und die d
9 Werkstoffbezeichnung: sjn%ehongen Langen vorgeschrieben Lo, if und o
nach ... Norm: Da, Di, (D m)
Zuldssige Schubspannung T, = N/mm2 12| Setziange Ls= mm Ungesetzt zu liefernde
Pruffeder setzen! Federn diirfen langer
_ _ , Ubrige Federn gesetzt O sein als L0
gerechnet mit Schubmodul G = N/mm ungesetzt O liefern
13 Zusétzliche Angaben
Datum | Name TN
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