Mafe in mm angeben

F, = N T= N/mrh2
F2 = N T= N/mm2
Dargestellt F, = N T= N/mm?
argeste ~
Deutsche Osen Fo = N Tjp= N/mm?2
(Federrate ¢ = N/mm?2)
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Nur funktionswichtige Angaben eintragen und Zutreffendes ankreuzen! Uberbestimmung vermeiden!
Aus Griinden wirtschaftlicher Fertigung die zulassigen Abweichungen moglichst grof3 wahlen!

* ) Gewiinschte Toleranz von Da, Di oder Dm angeben!

1 Anzahl der federnden Windungen = 10 Zulassige Abyveichungen
H nach Gutegrad
2 Windungsrichtung relicnkz 8 1 2 3
3 Osenform und O§enstellung siehe Informationsblatt-2, Da B O m) o O O
ZUGFEDERN - Osenform u. Osenstellung Lo O ©) O
Osen bzw. Hakenéffnungen gegeneinander Fo O ©) O
versetztum . .. ° (im Sinne der Rechtsschraube) F, bis Fp o) [e) [e)
Osenstellun
4 Arbeitsweg (Hub) h = mm g o o o
Osen-
_ n = L Uberstand O O O
5 Lastspielfrequenz min .
(f = Hz) Draht oder je nach verwendetem
6 Arbeitstemperatur-Bereich Stabdurchmesser Halbzeug, laut Norm,
P ; d bzw. Hersteller abh&éngig
von bis °C
11 | Fertigungsausgleich durch:
7 Drahtoberfléache a) wenn eine Federkraft, die zugehorige Lo und
Lénge der gespannten Feder und LO o
vorgeschrieben sind Dm
. ) . ] Lo i ¢ und
8 Oberflachenschutz b) wenn eine Federkraft, die zugehdrige d (e
Lange der gespannten Feder und FO L und
9 Werkstoffhezeichnung: vorgeschrieben sind 5 0 e}
nach ... Norm: Lm i .
Zulassige Schubspannung T N/mm? _ _ o, Iy un
g P 9 Tia 12 ¢) Wenn zwei Federkrafte und die zuge- d O
horigen Langen der gespannten Feder Fo. und
gerechnet mit Schubmodul G = N/mm? vorgeschrieben sind Dm‘ @)
13 Zusatzliche Angaben
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