Mal3e in mm angeben

d = mm
D, = mm
R = Nmm/deg
= Nmm s, = N/mrh2
= deg b, = deg
= Nmm s, = N/mm?2
= deg b, = deg
= Nmm s, = N/mrh2
= deg b, = deg
fester Schenkel beweglicher Schenkel
O tangential O tangential
Schenkeltyp O abgebogen O abgebogen
Schenkellénge
1 Anzahl der federnden Windungen n = 10 Zulassige ﬁ:(\:/\k/]eichungen
Gutegrad
2 Windungsrichtung rechts O L 2 :
Dy Di (D
links O 2D0.Om) | © O Q
I bo o o o
3 Belastung in Windungsrichtung O My 0] 0] 0]
gegen Windungsrichtung O M, o o o
Lk o ©) ©) ©)
4 Arbeitswinkel (Hubwinkel) ap= deg (@) (@) (@)
. ] o o o
5 Lastspielfrequenz fe= -
min Draht oder je nach verwendetem
bei ich bi . Stabdurchmesser Halbzeug, laut Norm,
6 Arbeitstemperatur-Bereich von is C d bzw. Hersteller abhangig
7 Draht- oder ezogen O . .
Staboberfliche ggewi % o 11| Fertigungsausgleich durch
Feder kugelgestrahlt O horige Winkel vorgeschrieben sind
n und
8 Oberflachenschutz b) wenn ein Federmoment, der zugehdrige | d
9 Werkstoffbezeichnung; Winkel und b0 vorgeschrieben sind n und
nach ... Norm: Da, Di, Dm)
Zuléssige Schubspannung s, N/mm2 bo, n und
c) wenn zwei Federmomente und die zu- d
gehodrigen Winkel vorgeschrieben bo n_und
gerechnet mit Elastizitdttsmodul E = N/mm?2 sind Da Di (D m )O
12 Zusétzliche Angaben
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